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Peitschentréger,

Etwas abseits von unserem Beruf, aber dennoch sehr eng damit ver-
wandt, steht die Fabrikation der verschiedenen Arten von Peitschen. Es
ist eine defjenigen Spezialititen, welche sich von der Mutterbranche los-
gelost und, durch die Verhiltnisse begiinstigt, sich zu einer scibstindigen,
ziemlich winfangreichen Industrie eniwickelt hat, Die Peitschenfabrikation
steht mit der Saftlerei tatsfichlich in sehr losem Zusammenhange. Und
letzterer resultiert weniger daraus, dass hier wie dort Leder verarbeiiet
wird, sondern aus dem Umstand, dass die Sattlerei die Durchgangsstation
far die Peitschenfabrikate bildet. DNie Anforderungen des Publikums be-
treffs Auswahl und Ausfitbrung rechifertigen die Existenz dieses Spezial-
berufes vollkommen. Die Peitsche jedweder Art gilt in erster Linie als
. Erziebungs- und Anireibungsmittel. Daneben aber auch, und zwar in
“recht grossem Umfange, als Zier- und Schmuckstiick. Die Fabrpeitsche
‘gehort zur Vervollkommnung des Gefihries, genau so, wie die Rejtpeitsche
cin wichtiger Besfandieil der Reitausriistung ist.  Als Reitpeitsche wird
man kurzerhand alle Peitschenarten bezeichuesn, welche beim Reiten Ver-
wendung finden. Indessen besteht doch ein merkiicher Unterschied, Man
unterscheidet Reitstticke wnd Reitgerten. ln ihrem Aeusserlichen unter-
scheiden sich dicselben dadurch, dass erstere stockftrmig, am unteren

Ende mit eingewickelter Lederschiaufe, am oberen mit Griff oder Krilicke,
" jn Hor oder Silber ausgefiihri, versehen sind. Die Reitstcke dienen aus-
nahmsfos- als: Zierstiick und ist deren Ausfiihrung immer héchst elegant
unid: kilnsflerisch. . Dementsprechend wird unter Reitern auch auf dessen

hickte Haltung und -Yenwe::dunﬁ scharf geachtet. Die Reitgerien laufen

HW Rt -?Teﬁﬁm'-%q’rf_in_ der Regel sind sié noch mit einer seidenen
“iSpitze besetat. - An Stelle) des Griffes finden sich. verschiedene Arlen von
Lederkndpfen, Hufeisen, -Fierktpfen usw. Die Einlage bestehf, je nach
der Qualitat, bei_beiden Arten aus Reohr, Stahl oder Fischbein. Als Ueber-
zug finden wir Zwirn, Eisengarn oder Darmsaite umsponnen, desgleichen
mit Leder bezogen oder die allerverschiedensten Flechtarien. In gleichen
Ausflilirungen, nur etwas kilrzer und in der Form zierlicher, sind die
Reitpeitschen fiir Damen gehalten.

Unsere Abbildung veranschaulicht einen Peitschenhalter. Eine Vor-
richtung, welche zur zweckmissigen Aufhewahrung der Peitschen und
~gleichzeitig als Wandschmuck verwendet wird. Fiir die beiden Riemen
eignet sich am beslen Zaumleder und kann jede beliebige Farbe genommen
“.werden. In dic oberen Enden kommen zwei hufeisenfirmige Ringe, wik-
< rénd den unteren Abschluss zwei zierlich gehaltene Steigbilgel bilden. Auf
die Riemen verteill sind fitnf Paar vernickelte oder messingene Haken,
7 welche mittels Nieten befestigt werden. Durch die gleichmissige, wage-
rechte Auflage werden die Peitschen gegen Krummziehen geschittzt und
stellen gleichzeitig einen gediegenen Zimmerschmuck dar. Man findet die
« Peitschentriger noch in weiteren Ausfibrungen. So wird darauf gesehen,
dass Gebisse, Hiebketlen oder andere zum Reitsport gehtirende Ulensilien
mitverwendet sind. Die beistehende Abbildung jedoch ist die bekannteste
atd weitaus gebriuchlichste. Z

Deutsche, framebsische, amerikanische Verdecke.
. Teil

Harte ich im ersten Teil meiner Abhamilung der dentschen Veridecke
in miglichster Kirze Erwiibuung getan, so will ich heuale die tranzidsischen
aunsfithrlicher zu heschreiben versachen,

Der Faden wird hiecbei ganz ohne Nehenabsicht etwas Linger
werden, denn mir liegt selir, sehr viel duran, bei allem was ich 7o bielen
vermag: so verstindlich als nur irgend mbglich zu sein. da nach meinem
Drafiichalten solche Artikel weniger fiir die geschrichen werden, die das
schon kdnnew, als vielmehr fiir dic, die bei den cinzelnen Arbeiten hoch
nicht die notige Routine intus hahen wnd ciner leitenden Hapd bediirfen.

Das franzdsische Verdeck in fix und fertigem Zustand biete ich mit
Fig. 2 dar, und jeder Vorurteitstreie wird es bestit miissen, dass dies
viel gefilliger in Ansehen ist als das dentsche, was ich im ersten Ahschaitt
bildlich bot.  Angedeutet hatte ich es schon, dass das Verfertigen eines
solchen Verdeckes keine allew leichte Arbeit ist) and, wm es innen sl
aussen mbglichst fallenfrei erslehen zu sehen, bedarf es mancherlei Ec-
falrung.

Haben nun die veretrlen Kollegen und Leser das fertige Verdeck in
Auvsserst gefilliger Form (Fig. 2) anf sich wirken lassen, so migen sie mir
zur Abbildung 3 folgen, woran ich die ersten Grundarbeiten plansibel zu
mechen versucht habe.

Das Gerippe des Verdeckes besieht aus drei Spriegeln. die an einer
beweglichen Spriegelschere befestigt sind.

Der vordere Spriegel erhilt seine endgiillig festgelegie Schrigstelhny
vinr  Schlosser, da dic durchdriickenden” Einzelsturmstangen an  diesen
befestigt sind. Mittel- und Hinterspriegel sind lose und erbalten ihren
Standort durch uns.

Fig. 3 zeigt das fertig wnd richtig gestellte Verdeck.

Um das Verdeck folgegerechl stellen zu kinnen, nimm zwei lingere
Nahtstricke nnd befestige diese annagelnd awl dem feststehenden Vorder-
spriegel oben, einen rechis und den zweiten links dicht hinter der Spriegel-

Fig. 2

rundung. Umschlinge den Mittelspriegel sowie den hinteren it den
Stricken, gib beiden die im Bilde veranschaulichte ungefihre Stellung und
nagele die béiden Nahtstricke auf den Rand der Kastenriickwand fest.

Durch das Umschlingen und Festnageln der Stricke sind beide Spriegel

stellt, aber immer noch lose fiir Deine nunmehr richtig dirigierende

and geblieben. Driicke den hinteren soweit zuriick, dass er 4 bis 5 Zenti-
meter iberlotet! (Fig. 3.)

Mit Hilfe eines Fadens liherzeuge Dich, dass der Spriegel an den
Kastenecken rechts wie links gleichweit von diesen entfernt ist und dass
anch die Ueberkreuzabmessung von rechter Kastenecke unten nach linker
Spriegelecke oben und umgekehrt das gleiche Mass aufweist, wm der ev,
Schiefe des Verdeckes vorgebeugt zu haben.

Nagele beide Schnuren am Hinterspriegel mil Kappuigeln fesl.

_ Der sich noch bewegen jassende Mitelspriegel wird genau in die
Mitte bugsiert unsd nach abmessender Richiigstellung wie vorgeschildert
festgelegt,

Nun hitte das Verdeck seine bestimmte Form im Rohzustande. Doch
da bei weiterem Schaffen die Moglichkeil des Strickenachgebens nicht
von der Hand zu weisen ist, so sichere die Rich!igslellunﬂ durch “An-
nageln oder Anschrauvben zweier Holzleisten seitlich, wie das die Zeichnung
illustriert. In manch einer Werkstatt finden sich auch schmale Eisen-
schienen vor, die oben aufgeschraubt den nimlichen Zweck erfiillen.

Am hinteren Spriegel befinden sich zwei nach unten weisende Klotz-
chen, die sich beim Umlegen auf die Sturmstangenstiit lagern; benagele
diese mit Filz, er soll das Durchscheuern des Leders unterbinden,

Als weitere Vorarbeit gilt das Zurichten zweier Wattierungen, die, wie
zy ersehen, an die Spriegel im unteren Teile innen zu nagein sind upd
das Tuch, den Himmelstoff, vor der direkten Beriihrung mii/_den eisernen
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Spriegelscheren schivtzen sollen. da dieser sonst in den ersten acht Tagen
des Gebrauches durchgescheuert wire.

Die Waltierungen macht man aus zwei Sticken Leinen in entsprechen-
der Form, zwischen die eine Wattenlage zu liegen kommt. Mit Vorder-
stichen wsadelt man die drei Teile ringsumlaufend aneinander und bringt
sie fertig an ihren Bestimmungsort.  Nunmehr kann der Zuschnitt des
Tuches beginnen.

Das Himmeltuch besfeht aus drei Teilen, einer Rickwand und zwei
Seitenteilen, welch letetere den oberen Himmelsteil je zur Hilite mit bilden
miissen. Eine genan in dec Mitte von vorn nach hinten laufende Nahbt ist
der Zusammenschluss, die Vereinigung beider,

Miss von der Mitte des Mittelspriegels die Linge bis zur Schere ah,
rechne von da noch etwa 20 Zenlimeter hinza und schneide zwei solche
cgale Linger vom Tuchstlick.

Das cinzelne Teil wird je nach Linge bezw. Hithe des Vordeckes 1,70
bis 1,90 Meter betragen. Das Stiick Tuch zur Rilckwand bemiss von oberer
Spriegelkante bis zwir unieren Abschiuss des Matratzbreties und schneide
es massentsprechend.  Die nun folgenden Arbeilen sind schwierig und
werden demzufolge verschiedenartig ausgeflibrt, .

Wie ich es mache und ausgefiihrt wiinsche, will ich berichten, will
aber auch anderer Methoden kurz Erwdhnung tun.

fch will keineswegs hiermit behaupten, dass meine Verfertigungsart
die allein seligmachende sei, das hat sie aber anderen voraus, dass sie
einfach und schneller abzutun als jede andere ist,

Vou kleinen Lacklederstiicken und diinnen Schuurenstiften richte eine
reiche Anzahl Kappnigel vor,

Zeichne mil Blaustift die genaue Milte der Einzelspriegel innen deut-
lich an,

Am Mittelspriegel hefte das eine Seitenteilstiick in der Mitle mit dem
angezeichneten Blaustrich abschliessend an und spanne und hefle das

Fig. 3
Tuch im oberen Teil moglichst glatt mit wenigen Nigeln ein.

Einige
Kappnagel hefte auch am Mittelspriegel entlang gehend ein, das Auvs-
spannen seillich nach vorn und hinten geschehe ganz fliichtig.

Schon beim flilchtig Eingeheftelsein der oberen Partie wirst Du ge-
walir, dass das Tuch, wm glaft zu werden, #ber die Blausfriche der
Spriegel, die ja die Mitte dieser dariun, beim himteren wie beim vorderen
je 2 bis 2% Zentimeter éibersteht, dass also ein kieiner Ueberschuss an
Tuch vorhanden Ist, :

Zeichne dir Mittelpunkte vorerwihnter Spriegel am Tuch an.

Markiere ferner eine Kante des Mittelspriegels, an diesem mit Schnei-
derkreide van obenher entiang lasfend.

Es isl dies die Linie, auf die der Anzugstreifen kommt,

Um das Anzeichnen ricllig ausfithren zu kOnnen, ist es rdtlich, dass
jemand mil Hilfe eines Pappenstreilens nach oben driickt, vm dem Mar-
kierenden etwas Unterlage zu bieten.

Diese Maui{puiatiun dauert ja wur wenige Minuten.

Auch den U
wmerke an bezw, schneide diesen, doch nicht alizu knapp, weg.

Entferne das Eingeheftete und lege es glatt auf den Tisch,

Von der geraden Schaittfliche des Tuches stehen die beiden angemerk-
ten resp. angezeichneten Mitten des Hinter- und Vorderspriegels, wie wir
schon wissen, je 2 bis 2% Zentimeler zurlick.

Schneide von dicsen nach der Mitte das Tuch in leichten Bogen weg.
Lege das im oberen Teile nunmehr bogig geschnittene Seitenteil auf das
andere Tuchstiick, dass beide guten Seiten nach innen zu liegen kommen,
und hefte mit dianer Nadel und dilmnem Faden beide Teile am Bogen
und an kenntlich gemachter Spriegellinie aneinander.

Die Heftung dieser Linie gibt Dir den Spriegeliauf auf dem anderen
Seitenteil kund; zeichne sie daselbst an und entferne diesen Heftfaden
wieder.

Auf der Nihmaschine nidhe mit siarkem Seidenfaden beide Teile an
rundgeschnittener Bahn aneinander und bilgele die Naht trocken, doch
vorsichtig aus, Ein ev. Nassbiigeln empfiehlt sich in nur ganz leichtem
Masse, da Nisse, die leicht durchschidgt, den Qlanz des Tuches beein-
trichtigt. ;

eberschuss des Tuches am schriigstehenden Vorderspriegel

Versorge die Nihmaschine mit dtinner Nihseide und nithe den aus
starkem Nessel bestehenden Himmelsstreifen an. Bei dieser Arbeit halte
das Tuch straff und den Anzugstreifen moglichst lose.

Wir beginnen jetzt mit dem Einbalten des Himmels.

Hefte den Himmels- berw. Anzugsstreifen an der Naht, die beide
Teile konuliert hai, am Mittelpunkt eoberhalb an und hefte wmd spanne
den Sireifen weiterhin nach rechts und links aus.

Der Anzugstreifen reiche seitlich eine reichliche Spame unter die
Spriegelrundung und ist dementsprechend soweit vortidufig anzuheften.

Allzu hoch ist der Streifen nicht zu ziehen, damit sich die Holzkante
innen am Tuch nmicht unliebsam bemerkhar mache. '

Der obere Teil ist glatt auszuheften, ebenso die Seitenteile pro-
visorisch.

In den Rundungen wirst Du nun recht viel $tolf haben, den wegzu-
bringen Dich gruseln machen kann,

Und eins ist auffallend dabei, je schirfer die Rundung, je hibher die
Wilbung des jeweiligen Verdeckes ist, desto mehr Fallen werden vorhanden
sein und desto schwieriger werden diese zu bawnen sein. Etwas Ver-
mittelndes sei darum zwm guten. faltenfreien Gelingen der Arbeit beson-
ders vermerkt: man sehe zu, das Uebermass an Stoff mehr nach dem
Vorderspriegel zu dirigieren, da dort die Mbglichkeit des Wegbringens
viel mehr als hinten vorhanden ist. Darum hefte das Tuch etwas schrig-
ziehend am Vorderspriegel vorn an und hinten mit Kappaiigein an die
Armlehnenleisten. Aunf die Scherenstiitzpunkte wird das Tuch hiben und
drithben aufgesteckt. Um dies bewerkstelligen 2zu kounnen, zeichne die
Stilizen von innen auf leichten Zug gedachl an und durchloche das Tuch.
Die beiden Lbcher umterlege mit Hianlederstilcken und umnadle die
Innenrinder mit Knopflochstich.

Die Spriegelscheren werden von den Stiltzen abgezogen, das durch
Unterlegen von Leder gesicherte Loch der Seitenteile daraufgesteckt und
die Scheren wieder auf ihre Stiitze geschoben,

Die sichernden Muttern werden daraufhin angezogen und leicht ver-
nietet, um ein Losltsen dieser verhitet zu wissen.

Nun heisst es, das Tuch zu verteilen und faltenfrei werden zu lassen.
Hinten wird nicht allzuviel vorhanden sein, das Wenige lisst sich in der
kurzen Rundung schon wegbringen, schliesslich in der ev, Verteilung bis
zur Mitte bei kriiftigem Ausziehen. Vorn hat man ja mehr Holz, doch sind
die Hauptmengen in die Rundung zu bannen, wo die Falten bei inten-
sivesier Ausspannung bald zu schwinden beginnen.

Ziehen muss man ganz tiichtig und Nachspannen und -beften immerzu,
und sollten etwelche kieine Filtchen wirklich nicht weichen wollen, so
hilft ieichles Anfeuchlen und Verdunsten vom obenher ganz gewiss, was
jedoch bei heliem Tuch nich! anzuraten ist, da bei diesem, wie schon ge-
sagt, der nasse Durchschlag leichier sichibar wird.

Aber auch nach unten kann man eine hiibsche Partie Falten loswerden,
die schrig nach anssen ziehend zu bamnen sind.

Vorn am Spriegel nagele das Tuch in weiser Vorsicht nicht eher fest,
als bis das Leder aufgebracht wurde, da sich durch leichtes Zusammen-
ziehen der Spriegel immer Falten, im hinteren Teile mitunter Sicke er-
geben, die dann mithelos nach vorn wegzuziehen sind. Hinten muss die
Zunagelung sofort geschehen.

Statt der obligaten Rundschnur verwende zwr Umsiumung der Rick-
wand eine Tuchpaspel. Diese wird von unienber gegen den Spriegel auf
das Himmeltuch genagelt, die dann von den Spriegelecken vunter bis zum
Matratzbreit geht und an den Ecken hinten endet.

An den Stellen, wo die Paspel den Spriegel veridssi, um hilben wie
dritben nach unten zu gehen, nihe man ein kurzes Stiick schwarzes Leinen
mil ein, welches das Ausreissen des Paspels verhindert.

Nihe die Seitenteile an die Paspel mit Ritckstichén,

Nagele die Rickwand, den Bruch des Tuches gemau in Mitte haltend,
auf den Rundkoder mit Pappenstreifenunterstiitzung und spanne sie

nachdem nach unien fest aus und nagele sie mit Pappen- oder Leder-: .

streifen hinter das Matratzenbretl. Seitlich wird das Riickwandtuch an
die Paspel genadell, die sich nihend mit den Seitenteilen einte. doch nicht
zu straff, da die Paspel sonst von threr geraden Bahn abgezogen werden,
was nicht besonders schon ieht.

Das an den Spriegelscheren noch lose herablifngende Tuch hefte willig
uwm diese herum und nihe ndtigenfalls einen Streifen Tuch an. Bei scharf
nach unten strebendem Vorderspriegel bilde man kleine nicht sichtbar
werdende Sidcke snd probiere das Umlegen erst einmal, damit man siebt,
ob das in Falten zn Sdckchen gebildete Tuch auch den Anspriichen der
Umlegetechnik voll entspricht.

ach Erledigung dieser Arbeit sind die Stelistricke zu entfernen und
es kann mit dem Ueberspannen des Verdeckes mit englischem Leinen be-
gonnen werden. Das Leinen muss seitlich bis {iber die oberen Sturm-
stangenstiifzen gehen und vecht straff ausgespannt sein.

iclerorts ist es Sitle, das ganze Verdeck mit Leinen zu umkleiden,
ich filr meine Person habe das nie fiir nbtig befunden, will es jedoch, um
allen gerecht zu werden, zu Recht bestehen lassen, mache aber das Zu-
gestindnis meinerseits nur bei rundlaufenden Rickwinden.

Da ich nun unmittelbar vor dem Lederzuschnitt angelangt bin, so will
ich doch erst i gedringter Kiirze dartun, wie der Himmel auf noch andere
Weise einzubringen ist und wie es woh! viele von den Kotlegen machen
werden. :

Diese sichern sich den Stand des Verdeckes mit aulschraubbaren Eisen-
schienen oben und seitlich mittels Holzleisten und nehmen nachdem das-
selbe vom Wagen auf den Tisch. Sie heften eins der Seitenteile ein,
kennzeichnen sich den Lauf der Mittelnaht, entfernen es wieder und nihen
beide Teile aneinander.

Den Himmelsstreifen — hierin liegt der Unterschied — nageln sie am
Mittelspriegel fest und nahen den Himmel, nachdem sie ihn wieder mit
Kappnigeln einhefleten, mil Vorderstichen an diesen, Auch die hintere
Paspel, wohi auch die Riickwand, kdnnen an das auf dem Tisch liegende
Verdeck genagelt werden. Das Verdeck wird nachdem wieder aufgesteckt
und nach hier geschilderter Art mit nur nebenstchlichen Abweichungen
fertiggestell,

Ich komme auf meine Methode zurlick und Wwill poch erwihnen, dass
vor dem Aufbringen der Leinewand der nur angeheftete Anzugstreifen zu
kleistern und egal anzichend festzunageln ist,

(Fortsetzung folgt.)
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Der Hammer.
i Nachdruck verboten.
Ausserdem gab es poch  zahlreiche andere Hiammer, besonders

auch Spitzhdmmer fir Treibarbeit, auch Hammer mit geschlitzter Finne
zum Nigelauszichen waren vorhanden, ferner auch Holzhdmmer zum
Kiopfen von Samen, zum Schlagen von Papier usw. Fir die Herstellung
der Hammerstiele wurden harte und dauerhafte Holzarten verwandt, wie
Buchsbaum-, Eichen- oder Eschenholz, auch das Holz deg Pinie, das be-
sonders die Stiele fiir grossere und Schmiedehdmmer lieferte, Abbildung 4
zeigt uns den Hammer fiir die Zwecke der Holzbearbeitung. Wir sehen
hier einen Arbeiter mit jenem eigentiimlich geformten, langstieligen, spitz-
hackenihnlichen Hammer ein Brett bearbeitend. FEtwa 500 v. Chr. mag
die Zeit gewesen sein, in der das auf dieser Abbildung vorgefiirte Werk-
‘zeug in Oebrauch war.

Vou den Griechen und Romern ging der Hammer in nahezu derselben
Form auch auf die germanischen Vilkerschaften iiber. Auch diesen Vdlkern
war der Hammer das wichtigste Werkzeug der menschlichen Ttigkeit nnd
Arbeil, und diese Bedeulung verliech dem Hammer bei diesen Vilkern zu-

leich eine hervorragende symbolische Bedeutung, die sich in Mythologie,
Sitte und Rechtswesen dieser VOlker getreulich widerspiegelt und wie wir
sie in Shnlicher Form bei keinem anderen Werkzeug wiederfinden. Nach
der germanischen Gotterlehre ist der Hammer die Waffe und das Werk-

mit Spit ken-H
{etwa 500 v. Chr ).

zeug des gewaltigen Gottes Donar: mit dem Wurf des Hammer

dieser Goft Donner und Blitz; Blitz- oder Donnerhammer wurfleezgael‘llg
dieses Gotlerwerkzeug gemannt. Oleichzeitig galt Gott Donar auch als
Hort des Landbesitzes und des weileren als Schniitzer des Rechts und aller
Rechtsgeschiiite, und sein Hammer war die Waffe, mit der er das Recht
wahrte und alles Unrecht abwehrte und bedrohie. Hieraus leitete sich die
symbolische Bedeutung des Hammers als Rechisgerst ab, die wir bei allen
germanischen Vilkerschaften wiederfinden und die sich bekanntlich bis
auf den heutigen Tag crhalten hat. Durch Wurt des Hammers mit der
rechien Hand unter das linke Bein hindurch, den sogenannten Hammer-
wurf, wurde bei den alten Deutschen das-Rech! auf Grund und Boden,
auf Wasser und Fliisse bestimmt, sowie auch zahlreiche andere rechtliche
Befugnisse festgelegt. Auch zur Grenzbestimmung, besonders zur Be-
stimmung der Entfernung, innerhalb welcher dem Besitzer eines Land-
stiickes oder Landgutes gegeniiber der Nachbarschaft oder der angrenzen-

Abb. 4. t i

Abb. 5. Der goldene Jubiliumshammer.

den Mark gewisse rechtliche Befugnisse zustanden, wurde der Hammer-
wurf benutzt, indem jene Enifernung ebenso weit reichte, als der Hammer
geworfen werden konnte. Anch bei religidsen und Weihefeierlichkeiten
spielte der Hammer eine wichlige symbolische Rolle, Als Symbol des
itters und des Regens, die der Donnergot! iiber die Lande schickt, galt

der Hammer zugleich als Symbol der Fruchtbarkeit und diente in dieser
Bedeutung bei der Brautweihe, indem der Braut ein Hammer in den Schoss
'gcelegt wurde. Den Verstorbenen aber wurden oftmals Himmer auf den
heiterhaufen oder ins Grab gelegt; solche Grabhammer, die fein ge-
arbeitet waren und oftmals aus Silber bestanden, sind vieifach gefunden
worden, Bei dem germanischen Volksstamm der Skandinavier besland die
‘Sitte, Trinkbecher durch Berithrung mit einem Hammer zu weihen. Ebenso
bestand, auch bei allen germanischen Volkerschaften die Sitte, die Grund-

steinlegung hervorragender Bauwerke in feierlicher Weise durch drei

vod Gewichte,

Schidige mit dem Hammer, dem wichtigsten Werkzeug beim Baw, zu voll-
ziehen, eine Sitte, div iibrigens nech viel wenter zurtickreicht, sich schon
bei den allen Acgyplern vorfindet und jo bekanntlich heaie woch bestebt,
Bei dem Stunm der Sachsen wurde durch Heromtragen eines Hammers
Gerieht angesagt. In dem sogensunten Hamwveereeht, dureh welches fre-
wisse rechitliche Befugnisse cines Grundbesitzers gegenitber dem Nachbar
festgelegt werden, hai sich die ans jener alten Zeit stammende rechtich-
symbolische Bedeutung des Hanuners bis heute erhalten, chenso aber auch
in der Verwendung des Hammers als Rechilsgerdt bel difemtlichen Versteipe-
rungen, wo durch einen Schlag mit dem Hammer dem Meistbietenden die
ansgebotene Sache zupeschlagen, d I oer in den rechtlichen Besitz der
Sache gesa2tzt wird, woraus sich jo die Redensart: unter den Hammer
kommen™ herleitet.  Selbst in der Kirche und bei den kirchlichen Zere-
monien nchielt der Hammor seine svmbolische Bedentung bei.  Durch
Hammerschlige auf die vermaverte Pforte von St Peter ertffuet der Papst
das Jubeljabr,  Der diesen Zwecke dicnende Hammer war freiich Kein
gewohnlicher Hammer, soundern ein Erzeugnis der  Goldschmiedekunst;
Abbildung 3 zeigt den aus vergoldetem Silber hesgestellten  jubilinms-
hamuner des Papstes Julius 1L, mit dem dieser das Jubeijahr 1300 er-
Glfnete, ein beriihmies Kunstwerk, das sich gegenwirlig im bayerischen
Nationalinuseum 2u Miinchen befindet.

Wir keunen und verwenden eine grosse Anzabl von Himmern, die
nach Form und Verwendungszweck. nach Material wnd Gewerbe, denen
sie dienen, sehr verschieden sind.  Wir unterscheiden am Hammer Hammer-
kupt und Stiel, letzteren auch Heln senannt, was wohl vou Halm, dem
Stiel der schweren Achre, abgeleitet ist.  Der pyramidal geformte Hammer-
kopf besteht gewdhulich aus verstihitem Eisen oder ausch woll ganz ans
Stahl, wie es besonders bei den kleineren, fiir feinere Arbeiten bestimmien
Himmern, so dem Goldschmivde-, Mechaniker-, Ubrmacher- usw. Hammer
der Fall ist.  Der Stiel geht durch den ,Schwerpunkt des Hammerkopfes,
muss mit Keilen gehorig befestigt werden und soll aus zihem und wider-
standsfdthigem Holz, am besten Karotina-Hickory-Holz  bestehen.  Der
Hammerkopf hat zwei Aufsatziliichen oder Schlagseiten, die durch Ver-
stihlen geniigend hart sind.  Die breite, zumeist quadratisch, seltener
rund gehaltene Aufsatzfliche heisst die Bahn, die schmale oder spitz
rulaufende Aufsatzfifiche hingegen Finne oder anch Pinne. [ie meisten
Himmer haben ecine Bahn und eine Finne, einzelne Himmer jedoch auch
rwei Bahnen. Meistens ist die Bahn etwas konvex pehalten, seltener ganz
eben und nur bei ganz wenigen Himmern, wie etwa dem Gelenkhammer,
konkav, Die Finne steht fiir gewthnlich senkrecht zum Sticl, liuft sie je-
doch dem Stiel paratlel, so heisst der Hammer Kreuzschlag oder
Kreunzhammer. {Fortsetzung ﬁalgt.}

Aus der Lederwarenbranche.

Die Ballsportartikel. Einige der heliebien Spiele der Turner und
Schiiler sind das Schleuderball- und Grenzhallspiel. Auch
hierzu hat der Sattler das Spielmalerial in Qestalt eines Schleader- oder
Stossballes zu liafern, Ich will nun versuchen. den Kollegen den Werde-
gang einiger der gebriuchlichsten Bilte zu beschreiben. %

Der Schleuderball mit aussen liegender Bandage (Fig. 2).
Hierzu sind vier Teile aus keliftigem 3 bis 4 Millimeter starkem Fahileder
7u schneiden (Fig. 1}. Dieselben werden auf einer Seile genau nach dem
Modell geschnitten, wihrend die andere Seite nur roh ausgeschaitten wird.
Natitrlich schneidet man auch hier die grisseren Numimern aus dem Kern :
und die kieineren aws dem Bauche der Haut aus. Nachdem man je zwel.
Teile mit der Haudnaht oder Pechnihmaschine zu ngendht hat, b
werden die beiden Ballhdlften in warmes Wasser gelegt und gut durch-
geweicht. Nun walkt man das Leder auf einer dazu passenden Formn glatt
dber und isst es trocknen. Nach dem Trocknen schuneidet man die Batl-
hilften in einer rings wm die Form laufende Rille ab. Die Form muss
einen Zentimeter im Durchmesser kleiner sein, als der fertige Ball werden
soll. Nun suchi man sich zwei in der Stirke gleiche Hilften aus. zieht in
Nahtbreite einen Zirkelstrich berum und steckt eine Hiifte mit der Ahle
vor. Da die beiden Hélften nur voreinandergestossen werden, darf man nar
gut durch das halbe Leder stecken. Withrend Fuss- oder Faustball nur
mit Luft gefiillt werden, braucht man fir Schleuder- und Stossball eine
festere Fiilllung. Meistens werden Reh- wnd Schweinehaare dazu  ge-
nommen. Nach dem Vorstecken des Balles werden beide Hilften fest mit
Reh- und ,Schweinehaaren ansgelegt und dann an vier Slellen geheftet,
Hierbei ist zu beachten, dass die zwei Querniibic einander gegeniiberstehen
und etwaige Fehistellen im Leder nach unten kommen, Der Ball wird nun
mit starken Pechladen zusammengeniibt und oben ein Fitlloch 10 bis 12
Zentimeter lang aufgelassen.  Jetzt kommt die unangenehmsie Arbeit: Das
Vellfillen des Balles mit Haaren, Die Flillung muss sebr stramm werden,
damit der Ball beim Spielen durch das Autschlagen auf die Erde nicht so
schnell weich wird und die Fasson verliert. Da die Haare meistens sehr
staubig sind, so l¥sst sich denken, dass Bille ausfilllen fir die. Lungen
des Sattlers keine Erholung ist. Fiur jede Ballgrisse ist ein bestimmtes
Gewicht vorgeschrieben. ies ist nur durch \'ersci_uedeu schweres Filll-
material zu erreichen. Schweinehaare sind bekdnntlich schwerer als Reh-
haare. Nach einiger Uebung ist es nicht schwer, durch Verwendung beider
Haarsorten das genaue Gewicht herbeizufiihren, In der Regel braucht man
zu grosseren Billen mehr Rehhaare und zu kieineren mehr Schweinehaare.
Fiir die umliegende Bandage und die Griffschlanfe sind bei der Fiillung
125 bis 150 Gramm anzurechnen. Nun einige der gebriuchlichsten Grossen

Nr. Durchmesser Schleuderball Stossbail
1. cm 2500 Gramm 2000 Gramm
2. 25 2000 i 1500 %

3 221, 1500, 1200,

4, 217, 125 . 000 .

5 18 850

Z : " ™, ;
Nach der Fiillung des Balles wird zur Herstellung der Bandage und
Griffschiaufe geschritten, Die geschuittene Linge der Schiaufe betrigt
96 Zentimeter bei einem Balle von 25 Zentimeter Durchmesser, der Ban-
dage 77 Zentimeter; die Breite ist 25 Millimeter. Die Grifflinge der
Schlaufe soll fertig bei jedem Balle 20 Zentimeter betragen. Nach dem
Aufpuizen und Reifeln der Riemen wird die um dem Ball herumgehende.
Bandage (Fig. 2a) auf 6 Zentimeter Linge an beiden Enden abgeschiirit.
und zusammengendht, wobei man gleich eine Unterlage mitfasst. .Oben

w



Fachtechnlsche Beilage der Sattler- und Portefeulller-Zettung.

i der Mutte schlagt man ein Kapplach in Bienenbreite,  Aat die Sehlanie
wird knapp unterbalh des Austithos e bartes Stick  Treibriementeds
Resopen und cut fesigenint Dieses Stich Leder serhindeet s Herags-
awchen der Griffschlanie aus dew Balle beim fngeren Gebrauch (Fig, 4)
Nun sochi man sich die Mitte des Baiies, vou der Quernabt ans gemessen,
cher and uten und schueidet an beideu Seiten der ringsomlantenden
Nahi 20 Millimeter fang cio Miv einem D chieher (Fig, 4} wird nun
durch den gawzen Ball gestochen nnd mu Hilfe einer starken Schnnr das
kurze Eade der Schlaufe derch dic Schninte werogen,  Hierad ndht nan
den Balt oben fertig zu, schivhi die Bandage aut die Schiaute, zieht das
lange Ende der Scidonte wieder durch die Baondage opd gleich durch den
Ball.  Awt die beiden nun en'en beraushingenden Enden der Schlanle
wird eine rapde Scheibe gezogen.  Jetzt wird die Bandave iiber den Bail
gerogen, bis sie die ganze Naht Pedeckt, Die heiden Enden der Schiaunfe.

!
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Fig. & Fig. 4

Fig. o

Fig. 1

utl rechts und links von der Bandage gelegen. werden ausgeschirit wnd
znsammengeniht,  Die Nahtstelle wird in den Ball hineingezogen. Solite
die Orifischlanie noch nicht die iibliche Linge von 20 Zentimeter habeu.
%0 gentigt schon ein festes Anzichen derseiben, wm ibr die genane Linge
zu geben, Direkt an der Austrittsstelle der Griffschlaute wird ein Schieber
um diesetbe festgenat und der Balt ist fertig. Es gibt wohl noch andere
Macharten, aber es wiirde zu weil fithren, alle diese so ausfiliclich zu
beschreiben. .

o Ber Schieuderhait mit ipnen liegender Bandage (Fig. 5)
Dieser Bal! bestefit aus sechs Teilen, von Vachetleder geschnitten. Die
Zubereitung der cinzeluen Teile ist dieselbe, wie bei den Fusshiillen be-
schrieben. Jedesmal drei Teile werden mit zwei Koderufihten zusammen-
géndht. Die inpen liegende Bandage, welche die Gestalt eiires Schlauches
hat, wird von der Aussenseite aus zwischen beide Ballhdlften geheftet und
wiederum mit starken Pechfaden zusammengenadht. Jetzt wird die fertig
aufgepwizte Gritfschlaufe an einen starken Strick genitht (Fig, 6). Darauf
wird der Strick mittels eines Drahtes und einer Schaur durch die Bandage
gezogen.  Alsdann naht man das andere Emde der Griffschiaute an den

U odige wem den Ball gemliht wird

;i Balle sitet,
i+ heide Enden mit dem Durchzieher {Fig. 4) nach unten gezogen. Die Enden
Powerden rpsanvmengeniht und die Nahisielle in den Ball gezogen.

Strick und drebt den Ba'l am. Nachdem er dinn fest agsgefilit ist wird
der Ball wintels Lusche und Riemen zugeschniirr, em Schieber wind am
die Oriftscbinte gentilit und der Ball ist tertiy.
Derbrellsenlesderbatl (Fig. 7). bieser im Gewicli leich-
lere Ball wird meistens vom weiblichen Geschlecht 2um Spielen benintat.
Sichen Drellieile werden mit der Maschine zusamuengendil und dann
fest ausgefilit. Bandage ped Griff bestehen aus Gurre.  fn Grift liegr ein
in der Stirke passender Gritf, Die Abbildung zeigt deutiich, wie die Ban-

Billige Schleaderbidlle. sogenannie zweite Sorte (Fig. Bl
Diese wesden aus sechs Teiten geschnitten,  Das Material ist leichtes
Vachetleder vom Halse oder aus dem Bauche der Haut. Die Verarbeitung
vor dem Zusanurenndhen ist dieselbe, wie bei den Fusshillen angegehen
ist.  A'so Rohauschneiden. Nassmachen, Felten, Ausstreichen und fertig
Luschneiden.  Alle Teile werden zusammengendht bis aub ein Filloch von
zirka 14 Zeptimeter Lioge, welches aber aach wnten kommt, Nachdem man
die MNibte gol ausgerieben hat, wird oben und unten eine 5 Zentimeter
grnsse feste Scheibe anfgonint,  Die obere Scheibe wird in Jder Mine
mit einem Kapploch versehen, die untere dagegen mit zwei Schaitten von
20 Millimeler Linge. Ein Stiick Treibricmenleder wird chenfalls an die
Griffschlanfen gendht,  Vor dem Filllen werden beide Enden der Schlaufe
nach ohen durch das Scheibentoch gezogen, so dass das Treibriemenstick
Nachdem der Ball auwsgefitit und zugendht ist, werden

Ein
Schieber ist auch hier die letzte Arheit zur Ferligstellung des Balles.
Stosshille Der Stosshall erster Qualitst wird genan so gearbeitet
wie der Schleuderball derselben Qualitdt, Nur  beim Zusammeundhen
werden die Nihte der beiden Balhidlften versetzl. FEbenfalls werden die
Stiche, weil si¢ sichtbar sind, kleiner und sauber gemacht (Fig, 9).
Auch werden die Slosshiilie aus Drefl angefertigt. Es gehbrenm meistens
s Spiel zwel verschiedenfarbige Bille, ein weisser und ein roter.
Aunf einen absonderlichen Stossball (Fig. 1) mbécehte ich woch zum
Schiuss anfmerksam wachen. Dies ist das sogenannte Frankfurter Modeil,
Dieser Hall, aus Vachetleder hergestellt, wird wmittels Koder genibt und
hat die Form ecines bekannten Kises, den man off in den Delikatessenladen
sieht. Die flache Form verhindert das Weiterrollen, wenn der Ball heim
Spieles auf die Erde falli.
0. KRUEGER & Co.In DRESDEN.
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Angemeldete Patente: KL 56a. L. 34 142 Steflkumt mit 3
geschlitzter Stellspange an der unteren Feilstelle. Franz Lerch, M:;Il’l\"lihaul :
Bohmen, - Kl 56b. K. 50037. Packsattel. Friedr. Krupp A.-G., Essen
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Kumtraimenenden angeschlossenen  Kuppelglieder durch einen Daumen-
bebel gegencinander gezowen werden.  Laorien E. Blont, Wilmette, Hi.,
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V. St A - KL 56a. B, 66 436, Zugstrangbefestigungsstick an Komten
mit doppeltems Rahmen.  Karl Maresch, Leisnig, und Rob. Polster, Wein-
i hia,

Gebravwehsmuster: KL 33b, 537204, Offirier-Kartentasche
mit auf dem Vorderteil angebrachien durch Druckkntpfe verschliessbaren
Schutzbehdllern fiir Xompass wnd Curvimeter. Louis Prager, Leipzig, -

1. 28b. 536 500. Vorrichtung zum Schneiden von Leder. Deutsche Nih-
maschinen-Indusirie G. m. b. H., Diisseidorf, — Ki. 56a. 536 006.
strangbelestigung. Oswin Poschel, Vielan b. Wilka i. 8. -
536 047.  Oeschirckissen mit flilssiger Gommifillung., Ignacy Pleprzyk.
Grapowe b, Grite. T

Angemeldeie Gsterreichische Patente: KL 33b A
1095-12. Geldtasche w. dgl. mit Zihivorricung. Hild u._Co., Berling,
Halensee. - KL 56. A, 4551-12. Packsattel mit U-fdrmigen Zwieselarmen
und an mit diesen verstellbar verbundenen Zwischenorgancn angelenktlen 4
Scitenblittern. Vogel u. Noot, Fa. in Wien.

Angemeldetes Ungarisches Patent:. 35 D 2107
Koffer bezw. Behditer aus gebogenem Holze, Fa. Dambach-Werke Ober- 3
dsterreichische Holzindustrie 0. m. b, H.

Angemeldetes Schweizer Patent: K 25h.  Nr. 57755,
Aus ledernen Formstlicken hergesteilter  Gebranchsgegenstand.  Anton
Maier und Jol, Schwez, Ziirich, Schweiz.
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1. Firben von Fellen.
schwarz gefirtt werden?

2. Nietneschine.  Welche Nietmaschinen sind am
7ur Herstellung von Vulkan-Fibreplattenkoffer uund
sind sie 2w beziehen ?

3 Vudkanfibre,  Welcher Kollege wiirde sich der Miihe unterziehen,
div  vorteilhafieste  Herstellungsmethode der  Vulkan-Fibreplattenkoffer
{Suitcase-Fasson) tibersichlieh und filr jeden verstindlich hier an dieser
Stelle zu beschreiben? H. 5.

4. Peitschen.  Wer fiber die Anfectigung des Triester Peitscheustockes
tSulge} gedrehl oder glatt, etwas Niheres mitteilen kann.' wird gebeten,
dieses der Redaktion mitteiten zu wollen, H

-
*

Kulipgen, welche vorsiehende l':ragetl heantworten kinven, werden ge-

beten, dieses umgehend der Redaktion der Fachbeilage mitteifen za wollen.

Brietkasten der Redaktion

_ Die ndchste Nunnuer der Fachbeilage erscheint am 14, Marz. Artikel .
mit Zeichnmgen sind bis zom 1. Mirz, alle anderen Arbeiten bis zum
5. Mirz an die Redakfion einzusenden.
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